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Frontplatten selbst gemacht

Tell 1

Dank moderner Computertechnik auch im Heimbereich sowie der Verfiigbarkeit innovativer
Materialien féllt es heute auch dem Elektronikamateur nicht mehr schwer, ansprechende
Frontplatten, Beschriftungsfelder usw. selbst herzustellen.
Wir zeigen in unserem Artikel attraktive Wege zur professionellen Frontplatte auf, indem wir in
der Praxis gesammelte Erfahrungen beim Umgang mit verschiedenen Materialien vermitteln.

Nackt und bloB
zur Welt gekommen...

Kennen Sie das? Da hat man den tollen
Bausatz aufgebaut oder eine eigene Schal-
tung kreiert, und dann landet die fertige,
funktionsfihige Platine als Schaltungslei-
che in der Schublade - ja, irgendwann soll
das Ganze ins Gehiuse und auch benutzt
werden...

Und gerade da beginnen die Probleme -
Gehédusebau kann ja heute weitgehend ent-
fallen, es gibteine nahezu unendliche Viel-
falt an Gehdusen im Handel, da palt ei-
gentlich immer etwas fiir das geplante
Gerit. Die Angebotspalette ist enorm, sie
reicht vom Mini-Handsendergehiuse iiber
das Hand- (MeBgerite-) Gehduse, Labor-
geritegehduse bis hin zu stabilen Metall-
gehdusen, die dann auch das ganz schwere
Netzteil sicher beherbergen.

So kommen wir wenigstens um diesen
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Part herum, miissen uns nicht mit dem
miihsamen Biegen von Blech, dem saube-
ren Aussdgen von Frontplatte und Riick-
wand abplagen - wir wihlen einfach aus.
Fiir unser Geld bekommen wir ein fertiges,
professionelles Gehiuse, das zwar einiges
kostet, aber versuchen Sie einmal, fiir das
gleiche Geld (Arbeitszeit und erreichbare
Qualitit eingerechnet) so etwas daheim
herzustellen!

Das Problem ist also geklart, aber da
taucht schon ein neues auf! Es fehlt die
schicke Fassade, quasi die Visitenkarte des
Erbauers - die Frontplatte, besser: ihre Be-
druckung.

Diese ist nicht nur der Schonheit wegen
notig, sie dient vor allem der Information
des Benutzers iiber die Funktion der Be-
dien- und Anzeigeelemente. Auch ein Ei-
genbaugerit, sollte es nur ein Bedienele-
ment und ein Anzeigeelement tragen, soll-
te unbedingt beschriftet sein, um Unfille
und Fehlinterpretationen durch andere Per-

sonen zu vermeiden. Woher sollte der Be-
such denn wissen, was der kleine schwarze
Kasten mit den zwei Leuchtdioden an der
Garagenwand bedeutet? Also die Methode
desunbekiimmerten Probierens angewandt
und mal kurz draufgedriickt - und das sich
schlieBende Garagentor schldgt nette Krat-
zer in das in der Einfahrt stehende Auto -
wer zahlt den Schaden?

Auch wegen dieses Aspektes sollte man
heute vor allem Eigenbaugerite, die am
230V-Netz arbeiten, mit einem eindeuti-
gen Typenschild versehen, das unbedarfte
Benutzer vor der Netzspannung warnt, so-
wie z. B. davor, das Gerit im Freien zu
betreiben.

Nur bei kleinen Einzweckgeriten, deren
Bedienung weder Schiden noch Unsicher-
heiten aufwirft, Beispiel Geldkartenleser,
kann man auf eine Beschriftung verzich-
ten, hier sorgt man mit farbiger Hervorhe-
bung fiir eindeutige Verhiltnisse. Selbst
die Tasten des Schliisselsenders fiir das
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Bild 1: Eine bedruckte Front adelt
jedes Gerat, stellen Sie sich diese
Beispiele ,,nackt” vor!

Auto sind ,,beschriftet”, eindeutig ertastba-
re, erhabene Symbole ermoglichen die hier
so wichtige ,,blinde” Bedienung.

SchlieBlich dient eine gut entwickelte
Frontplatte auch der optischen Qualitit des
fertigen Gerites, man glaubt es erst, wenn
man probiert hat, welche Wirkung ein sau-
berer Rahmen, eine Linie oder ein kleines
Logohat, selbst, wenn die Geriteansicht gar
keine Bedienelemente triagt (Abbildung 1).

Daf} aber die saubere Herstellung jed-
weder Zeichnung bzw. Beschriftung so
eine Sache ist, hat sicher jeder schon leid-
voll erfahren der es einmal selbst auspro-
biert hat. Der Umgang mit Ziehfeder,
Feinstpinsel oder gar Filzstift ist zum Er-
sten nicht jedermanns Sache, sondern (au-
Ber im Modellbau) heute auch nicht mehr
zeitgemal.

Heute stehen uns ganz andere Hilfsmit-
tel zur Verfiigung, um unseren Eigenbau-
geriten den letzten, optischen Schliff zu
geben.

Bevor wir zu den einzelnen Verfahren
kommen, noch ein Praxistip, der unselige
Begegnungen mit Herrn Murphy, dem
,Schutzpatron” der Elektroniker, sprich
Verluste, vermeiden soll.

Entweder man mift sehr genau und ar-
beitet sowohl bei Erstellung der Frontplat-
te als auch beim Aufbau der Bedruckung
nach einer exakten Zeichnung, oder man
arbeitet die Frontplattenausschnitte spiter
nach Erstellung der Deckfolien nach die-
sen aus. Letztere Methode ist fiir alle, die
mit exakter Werkstoffbearbeitung bzw.
MaBen etwas auf KriegsfuB3 stehen, zu
empfehen:

Man erstellt zunichst eine Handzeich-
nung auf Transparentpapier, probiert und
mift hier die Lage und den Platzbedarf der
Bedien-, Anschluf3- und Anzeigeelemente
(auch hinter der Frontplatte!) sorgfiltig
aus und iibertrigt die ermittelten Plitze
und Abstidnde anschlieBend in die eigentli-
che Zeichnung fiir die Frontplatte, indem
man die fiir die Plazierung der Frontplat-
tenelemente wichtigen Punkte mit einer
Stecknadel markiert. Nun stellt man die
Frontplattenfolie wie folgend beschrieben
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her und markiert nach deren Auflegen auf
die Frontplatte Bohrungen und Durchbrii-
che mittels leichter Kornerschldge durch
die Folie. Jetzt kann man die Frontplatte
nach der fertigen Frontplattenfolie bear-
beiten, bis alles paft.

Diese Methode hat den Vorteil, da3 man
beileichten Abweichungen vom Ursprungs-
entwurf bei der Herstellung der Abdeckfo-
lie keinen Materialverlust erleidet. Abwei-
chungen kénnen jedem passieren: - verzo-
gene Siebdruckbeschriftungen bei industri-
ellen Produkten zeugen davon. Solange die
Abweichung nicht mit der Unméglichkeit
einhergeht, die betroffenen Elemente an-
schliefend wegen Platzmangels nicht mehr
montieren zu konnen, ist dies im Amateur-
und Laborbereich sicher akzeptabler als Ma-
terialverlust, zumal, wenn die Optik nicht
betroffen ist, weil das montierte Bauele-
mentdiekleine Ungenauigkeit gniddig tiber-
deckt.

Schnell und sauber - abreiben

Probates Mittel fiir einfache und vor al-
lem schnell zu realisierende Frontplatten
bleibt die Abreibefolie mit den vielfiltigen,
zur Verfiigung stehenden Symbolen, Buch-
staben und Ziffern. Wihrend man noch vor
einigen Jahren darauf angewiesen war, die
Abreibebuchstaben und -symbole direkt auf
die sorgfiltig gereinigte und komplett end-
bearbeitete Frontplatte zu iibertragen, so
stehen heute komfortable Trigerfolien zur
Verfiigung, die bei sauberem Transfer von
der Abreibefolie kaum qualitative Wiinsche
iibriglassen. Neben diversen, auch farbigen
Selbstklebefolien gibt es eine speziell hier-
fiirkonzipierte, mattglinzende Aluminium-
folie, die mit ihrer gebiirsteten Oberfldche
besonders edel aussieht.

Das Ubertragen der Abreibesymbole auf
diese Folie will ein wenig gelibt sein, be-
sonders die Herstellung von Schriftziigen
erfordert eine groB3e Sorgfalt, denn unser
Auge erkennt winzigste Unterschiede in
der Lage der einzelnen Zeichen sofort - der
ganze Eindruck ist dahin.

Nach einiger Ubung erreicht man den-
noch sehr respektable Ergebnisse, wie
Abbildung 2 zeigt.

Das eigentliche Verfahren ist sehr ein-
fach: Die Folie mit den Abreibesymbolen
gerade und vollig plan auf die zuvor zuge-
schnittene Frontplattenfolie legen und die
benotigten Symbole vorsichtig, aber mit
geniigend Druck mittels eines harten, aber
abgerundeten Gegenstandes (etwa das ab-
gerundete Ende der verbreiteten Skalpelle
oder ein breiter, nicht frisch angespitzter
Bleistift) durch Reiben auf die Alu-Folie
tibertragen. Keinesfalls darf man einen
spitzen Gegenstand benutzen, er dehnt und
verschiebt die diinne Folie des Symbols
und zerreifit sie im Extremfall sogar.

Bild 2: Einfache Alufrontplatte - schnell
hergestellt mit Abreibesymbolen und mit
Laminatfolie abgedeckt.

Als endgiiltig iibertragen gilt das Sym-
bol, sobald es vollstindig grau unter der
Abreibefolie erscheint. Erst dann darf man
diese vorsichtig abheben. Ist die Ubertra-
gung im ersten Versuch miflungen, kann
man jetzt noch das verungliickte Symbol
vorsichtig wieder mit einer spitzen Pinzet-
te an einer Ecke erfassen und abheben, um
dann einen zweiten Versuch zu unterneh-
men.

Ist alles sauber iibertragen, so driickt
man nun fest an, indem man ein Blatt
Papier auflegt und mit der Hand bzw. mit
dem Daumen (nicht Fingernagel!) mehr-
mals fest iiber das Papier an der Stelle
streicht, an der sich das Symbol befindet.

Wermochte, kann nun auch farbige Zier-
linien, Symbole, Logos o. 4. aufkleben, die
leicht aus selbstklebender Farbfolie herzu-
stellen sind.

Laminat - Jahrelanger Schutz

AbschlieBend greift man dann zur
selbstklebenden, transparenten Laminat-
folie, die es in mattglidnzender, leicht struk-
turierter und vollig glatter, klarer Ausfiih-
rung, jeweils auf der Riickseite mit Kon-
taktkleber beschichtet, gibt (Abbildung 3

Bild 3: Eine selbstklebende Schutz-
folie sorgt fiir Griff- und Wasser-
festigkeit. Mit dem Skalpell sind die
vorgestellten Folien besonders genau
bearbeitbar.
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zeigtein Beispiel mit einer folgend bespro-
chenen, aus einem Farb-Tintenstrahldruk-
ker stammenden Frontplattenfolie).

Damit wird die Beschriftung der Front-
platte vor mechanischer Beschiddigung
(z.B. Abnutzung durch Anfassen) geschiitzt,
bleibt jahrelang haltbar, und es konnen bei
Bedarf nun sogar gebogene Fliachen mit
Abreibesymbolen gestaltet werden, was sonst
nicht moglich wire (die Abreibesymbole
platzen nach einiger Zeit ab).

Vor dem Abdecken der Frontplatte mit
der Laminatfolie sind alle Stellen, die spa-
ter durchsichtig erscheinen sollen (z. B.
Ausschnitte fiir Displays), sorgfiltig mit
einem Skalpell aus der Frontplattenfolie
herauszuschneiden.

Die Verarbeitung ist recht problemlos,
solange man mit Sorgfalt zu Werke geht.
Zuerst schneidet man aus der Folie ein
Stiick heraus. Dieses sollte bei den ersten
Versuchen etwas grofler sein als die abzu-
deckende Frontplatte, nach einigem Trai-
ning kann man sie auch exakt zuschneiden.
Die Laminatfolie wird an einer Ecke des
Blattes vorsichtig von ihrer Schutzfolie
getrennt und komplett von dieser abgezo-
gen. Nun legt man die Klebefolie vorsich-
tig und gerade! an einem Ende der Frontfo-
lie auf und driickt sie, wihrend man sie
straff gespannt halt, Stiick fiir Stiick weiter
an, bis die gesamte Frontplatte bedeckt ist.
Dabei darf es weder zum Verziehen noch
zur Blasen- oder Faltenbildung kommen,
sonst ist das ganze Werk dahin. Denn man
hat nur einen Versuch, wenn die Folie
einmal klebt, ist sie ohne Schidden nicht
mehr zu entfernen. Deshalb ist ein leichter
Uberstand, wie oben erwihnt, ganz niitz-
lich, ein leichter Verzug, der insbesondere
bei groBeren Objekten entstehen kann, wirkt
sich dann nicht in einem unabgedeckten
Stiick Frontplatte aus.

Ein abschlieBendes, nicht zu festes An-
reiben miteinem Rakel oder Lineal sorgt fiir
festen und glatten Sitz auch an den Riandern.
Hat man diese iiberstehen lassen, so sind die
Rénder jetzt mit einer scharfen Schere oder
einem Skalpell sauber abzuschneiden.

Nun folgt das Aufkleben des Gesamt-
werks auf die fertig bearbeitete Roh-Front-
platte des Gerites. Dazu ist diese natiirlich
aus dem Gehiuse zu 16sen und flach auf den
Tisch zu legen. Alsdann ist die Abdeckfolie
auf der Riickseite der Frontplattenfolie zu
16sen, zum Vorschein kommt eine mit Kon-
taktkleber beschichtete Riickseite, mit der
die Folie so auf die Roh-Frontplatte aufge-
legtund angedriickt wird, wie bereits bei der
Laminatfolie beschrieben.

Der letzte Akt der Bearbeitung - die
erforderlichen Durchbriiche sind herzu-
stellen. Dazu sticht man von der Riicksei-
te her, genau in der Mitte des Durch-
bruchs, ein winziges Loch in die Folie.
Das trifft natiirlich nicht fiir den erwéhn-
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Bild 4: So vermeidet man gleichzeitig
Schéaden bei Durchbriichen und wertet
die Optik beim Einsatz von Front-
plattenfolien weiter auf.

ten Displayausschnitt zu, hier bleibt die
Schutzfolie komplett als transparente
Abdeckung stehen.

AnschlieBend ritzt man auf der Vorder-
seite, ausgehend vom durchgestochenen
Loch, die Folien mit dem Skalpell vorsich-
tig tiber Kreuz auf (Abbildung 4, die Ver-
fahrensweise gilt fiir alle beschriebenen
Folien). Dies ist besser, als wenn man jetzt
bohren wiirde, ein Bohrer kann die Folien
verziehen und damit Ausrisse verursachen.
Allenfalls ein scharf angeschliffener,
schnellaufender Holzbohrer verhilft hier
nach einigem Training zum Erfolg. Auf
keinen Fall sollte man einen normalen
Bohrer einsetzen, dieser reifit garantiert
die Folie auf.

Durch die meist von vorn zu montieren-
den Bedien- und AnschluBlelemente wird
die aufgeschnittene Folie in Richtung Ge-
rateinneres gedriickt und ist dann auf der
Frontplattenriickseite abzuschneiden, um
keine Kurzschliisse zu verursachen. Die
den Ausschnittin der Regel iiberlappenden
Knopfe, Schalterumrandungen, LED-Fas-
sungen etc. iiberdecken dabei gekonntklei-
ne Unsauberkeiten.

Werden Bauelemente wie Taster etc.
von hinten durch die Frontplatte gesteckt,
so sind die angeschnittenen Folienteile vor-
sichtig nach hinten zu driicken, auf der
Frontplattenriickseite umzubiegen und dort
fest anzudriicken. Dies schafft auch hier
einen sauberen Frontplattenausschnitt.

Beialler Begeisterung iiber das zunéchst
erreichte Ergebnis - Abreibefolien sind
keinesfalls das Nonplusultra, die Gestal-
tungsmoglichkeiten sind stark begrenzt und
die Verarbeitung relativ schwierig.

Der Computer hilft

Nahezu jeder kann heute zuhause oder
im Umfeld iiber einen Computer samt an-

hiangender Peripherie, sprich Drucker und
sogar Scanner verfiigen. Gerade Laser-
drucker und moderne Tintenstrahldrucker
verfiigen heute iiber Druckqualititen, die
eine extrem randscharfe, wenn gewiinscht
auch farbige Ausgabe auf nahezu beliebi-
gen Druckmedien moglich machen, wie es
z. B. Abbildung 3 oder das Titelfoto des
Artikels zeigen.

Und wer nicht iiber einen hochwertigen
Drucker verfiigt, weil ihm eben im norma-
len Korrespondenzalltag der einfache Tin-
tenstrahldrucker ausreicht, derkann seinen
Entwurf immer noch bei einem Bekannten
oder einem Belichtungsstudio bzw. gut
ausgestattetem Kopierladen fiir wenig Geld
ausdrucken lassen.

Als Programm fiir den Entwurf kann
man quasi alles nutzen, was an géngigen
Textverarbeitungs-, Layout-, Zeichen- oder
Ilustrationsprogrammen zur Verfiigung
steht. Besonders prédestiniert sind natiir-
lich leistungsfdhige Zeichenprogramme
wie CorelDraw!, WindowsDraw, Free-
hand, Illustrator oder Micrografx Desi-
gner, die heute in der jeweils vorletzten
Version duflerst preiswert angeboten wer-
den. So kann man ein solch leistungsfihi-
ges Programm wie Micrografx Designer in
der Version 6 schon fiir weniger als 50 DM
bekommen. Losbar sind viele Aufgaben
mit ebenfalls sehr preiswerten CAD-Pro-
grammen, wie etwa Profi CAD fiir ca.
30 DM.

Enthilt das Frontplattenprojekt keine
allzukomplizierten geometrischen Formen,
geniigt auch ein Textverarbeitungspro-
gramm wie etwa MS Word oder ein Lay-
outprogramm wie Pagemaker.

Keinesfalls sollte man heute noch pixel-
orientierte Zeichenprogramme, entspre-
chend aus einer Clipartsammlung impor-
tierte Pixelgrafiken (Bitmaps, z. B. mit
dem Dateisuffix .bmp) und dhnliche pixel-
orientierte Gestaltungselemente (Ausnah-
me sind komplette, entsprechend hoch auf-
geloste Fotos) verwenden, diese geben ihre
Ergebnisse zu grob gerastert aus, d. h., man
erhiltz. B.keine scharfbegrenzten Linien.

Ansonsten sind den Gestaltungsmoglich-
keitenkeine Grenzen gesetzt und mankann
seiner Kreativitit freien Lauf lassen. Man
sollte sich lediglich vor zu bunten (falls man
spiter farbig ausgeben will) und zu iiberla-
denen Entwiirfen hiiten, schlieBlich soll die
Frontplatte tibersichtlich bleiben und gefal-
lig aussehen. Wie gesagt, ein Rahmen und
wenige Linien wirken Wunder, bei Farb-
ausdruck kann man gezielt mit den Farben
arbeiten, um auf bestimmte Funktionen und
Anzeigen hinzuweisen usw. Weiter beachte
man, nicht zu feine Linien zu setzen, diese
konnen bei der spéteren Druckausgabe auf
stirkere Folien unschon unterbrochen er-
scheinen (bis herab zu 0,5 Punktist nichts zu
befiirchten, feinere Linien ausprobieren!).
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Bei anschlieBendem Schwarz-Weil3-
Druck sollten auch zu feine Grauflidchen,
das einzige ,,Farb”-Gestaltungsmittel, das
hier zur Verfiigung steht, vermieden wer-
den, der Drucker gibt diese u. U. zu stark
gerastert oder gar nicht aus. Deshalb auch
hier der Rat: nicht unter 20% Schwarz
gehen, sonst ausprobieren.

Und schlieBlich noch der Tip gegen die
Enttduschung: Schwarze Frontplatten mit
silberner oder weiller Beschriftung sehen
zwar edel aus, doch die meisten Laserdruk-
kerund auch viele einfachere Tintenstrahl-
drucker drucken vor allem auf stidrkeren
Folien und groflen Fldchen keine ganz ho-
mogene schwarze Fliche aus - plotzlich
prangt ein weiller Punkt mitten auf dem
Ausdruck - schade um das Material. Zwar
steigt die Qualitit des Farbauftrags mit der
Entwicklung der Drucker, aber selbst ein
1200dpi-Drucker ist gegen solche Ausfil-
le kaum gefeit, wie Abbildung 5 beweist.
Hier kam zusitzlich, zur Ehrenrettung des
Druckers, zum Tragen, daf die benutzte
Druckfolie schon mehr als ein Jahr ,,auf
dem Buckel” hatte und stiickweise verar-
beitet wurde, also schon mehrmals den
Drucker passiert hatte. Sparsamkeit zahlt
sich also nicht immer aus.

Doch zuriick zu unseren Entwiirfen.
Nach der sorgfiltigen Abspeicherung kann
es an die Druckausgabe gehen, wobei wir
vor der Frage stehen, welche Druckmedien
uns iiberhaupt zur Verfiigung stehen.

Spezialfolien fiir alle Zwecke

Da wiren zunichst die Medien, die wir
sowieso tiglich verarbeiten: bei Laserdruk-
ker alle Arten von Papieren und Folien, die
das jeweilige Modell verarbeiten darf; bei
Tintenstrahldruckern gilt dies entspre-
chend. Hier ist die Bandbreite allerdings
noch groBer, sie reicht vom Normalpapier
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Bild 5:
Blackout
andersher-
um: Bei
unglinsti-
gen Bedin-
gungen
kénnen bei
groBen
Schwarz-
flichen
Ausfiélle
entstehen -
das Material
ist vergeu-
det.

bis zum teuren, aber sehr hochwertigen
Photo-Glossy-Papier, auf dem man den
Unterschied zum herkémmlichen Papier-
foto kaum noch sehen kann, einen entspre-
chend leistungsfihigen Drucker vorausge-
setzt. Beispiele fiir den Ausdruck auf gu-
tem Kopierpapier (1200 dpi-Laser, Lex-
mark Optra) und auf Photo-Glossy-Papier
(1440dpi-Tintenstrahldrucker, EPSON Sty-
lus Color 850) zeigt das Foto am Anfang des
Artikels.

Vielfach reicht deren Qualitit, nament-
lich die des hochwertigen Farb-Tinten-
drucks, vollig aus. Die Oberflachen wirken
nicht nur, sie sind, besonders beim Tinten-
druck, hochwertig und auch relativ abrieb-
fest. Man kann iibrigens durchaus auch auf
farbiges Papier drucken. Fiir Tintenstrahl-
ausdrucke gibt es Stabilisiersprays, die die
Oberflache griff- und wasserfest machen
sowie das unvermeidliche Ausbleichen der
Farben bei Lichteinfall weitgehend brem-
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sen (Abbildung 6). Allerdings erfordert die
Anwendung etwas Ubung, und nicht jedes
Material ist geeignet - also vorher probie-
ren.

Griff- und wasserfest bekommt man die
Papiere allerdings auch durch das Auftra-
gen der bereits beschriebenen Laminatfo-
lie, die der Oberfldche je nach Wahl der
Folie ein samtig mattes oder hochglidnzen-
des Aussehen gibt. Die Verarbeitung er-
folgt wie bei der Abreibefolie beschrieben
(Tintenstrahldrucke vorher sorgfiltig trock-
nen lassen).

Das Aufkleben der Papiere auf die eben-
falls zuvor fertig zu verarbeitende Front-
platte sollte aber niemals mit normalem
Kleber erfolgen - hiBliche Kleberflecke,
Verzerrungen, spiteres partielles Ablosen,
ungleichméBiges Flichenkleben konnen
die Folge sein; die Arbeit war dann um-
sonst.

Besser sind doppelseitige Spezial-Trans-
parent-Klebefolien, die nach dem Abziehen
derjeweiligen Schutzfolie zunéchst von hin-
ten auf den Frontplattenausdruck, und dann
zusammen mit diesem, sorgfiltig ausgeri-
chet, auf die Frontplatte geklebt werden
(Abbildung 7). Dabei ist sehr konzentriert,
genau und vorsichtig zu arbeiten, denn auch
hier fiihrt ein einmaliger Fehlversuch zum
Aus fiir den Frontplattenausdruck, denn die
Folien kleben sehr gut und lassen sich ohne
Schaden nicht mehr 16sen. Eine leichte Kor-
rektur kann man vornehmen, wenn man die
Frontplatte ganz leicht, aberunbedingtkom-
plett mit einem Schwamm befeuchtet.

Dann ist nach Auflegen des Verbunds
Laminat, Frontplattenausdruck und dop-
pelseitige Klebefolie auf die Frontplatte
eine gewisse Zeit noch eine Korrektur
moglich, dhnlich der Verfahrensweise bei
Fenstertonungsfolien.

Zum Schluf3 erfolgen wieder, wie bei der
Abreibefolie, das feste Andriicken und die
Ausarbeitung der Durchbriiche usw., wie
bereits beschrieben.

Der zweite und abschlieBende Teil wird
technologisch noch einige Stufen weiter-
gehen - wir beschiftigen uns mit (handels-
iiblichen) Spezialmaterialien, die eine sehr
professionelle Frontplattenherstellung er-
moglichen.

Bild 6: Tintenstrahlausdrucke kénnen
mit einem Spezialspray griff- und
wasserfest gemacht werden.

Bild 7: So erfolgt das Aufkleben eines
Papierausdrucks auf die Frontplatte
mit Doppelklebefolie.
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