Video- und Fernsehtechnik
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Video-Trickmischpult VTM 400

Mit der Darstellung des Nachbaus schlieBen wir
im vorliegenden vierten Teil die Beschreibung dieses
innovativen Video-Trickmischpultes ab.

Vorbemerkungen

In den vorangegangenen drei Teilen ha-
ben wir auf insgesamt 20 Seiten die Tech-
nik des VTM 400 ausfiihrlich dargestellt.
Die ersten vier Seiten umfafiten die Vor-
stellung der Features sowie zur guten Uber-
sicht eine Beschreibung des Blockschalt-
bildes.

Den Schwerpunkt dieser vierteiligen
Artikelserie stellt die detaillierte Erldute-
rung der komplexen Schaltungstechnik des
VTM 400 dar, die allein 16 Seiten umfaft.
Wir haben diese Beschreibung so ausfiihr-
lich gehalten, da dort viele schaltungstech-
nische Details enthalten sind, die auch iiber
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den Bereich des hier vorgestellten Gerites
hinaus fiir interessierte Elektroniker von
Nutzen sein konnen.

Anders sieht es hingegen beim Nachbau
aus, der ausschlielich auf das VTM 400
zugeschnitten ist, und aufgrund des im-
mensen Umfangs den Rahmen des hier
veroffentlichten Artikels sprengen wiirde.
Wir haben uns daher entschlossen, im hier
vorliegenden abschliefenden vierten Teil
eine Kurzfassung der Nachbaubeschrei-
bung zu verdffentlichen. Jeder engagierte
Elektroniker kann sich daraufhin ein Bild
von der Ausfithrung der elektronischen
und mechanischen Konstruktion dieses
vielseitigen Video-Trickmischpultes ma-
chen.

Teil 4

Eine detaillierte und umfassende Be-
schreibung von Nachbau, Inbetriebnahme
und Abgleich des VTM 400 ist in der
Bauanleitung enthalten, die sowohl sepa-
rat angefordert werden kann, als auch je-
dem Bausatz und jedem Fertiggerit bei-
liegt. Doch wenden wir uns nun dem Nach-
bau in Kurzform zu.

Nachbau

Trotz der Komplexitdt des Geriites ist
derNachbau relativ einfach moglich. Durch
den Einsatz von doppelseitigen durchkon-
taktierten Leiterplatten sind keine Draht-
briicken erforderlich. In Verbindung mit
der ausgereiften Platinenkonstruktion
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konnte dariiber hinaus auf umfangreiche
Verdrahtungsarbeiten verzichtet werden.
Die Verbindung der insgesamt 4 Leiter-
platten untereinander erfolgt grundsitzlich
tiber Steckverbindungen unter Verwendung
von Flachbandleitungen.

Bevor wir nun auf die Beschreibung der
einzelnen Leiterplatten eingehen, nochkurz
einige weitere Worte zum Schwierigkeits-
grad der Aufbauarbeiten:

Die Bestiickung der Platinen, wie auch
die Verbindung untereinander und die
mechanische Konstruktion einschlielich
des Einbaus ins Gehiuse, ist vergleichs-
weise einfach moglich, wenngleich diese
Arbeiten recht umfangreich sind. Nicht
zuletzt durch die hohe Eigenleistung beim
Aufbau eines Bausatzes ergibt sich eine
hohe Wertschopfung, entsprechend einem
erheblichen Preisvorteil gegeniiber der
Anschaffung eines Fertiggerites. Etwas
Erfahrung im Aufbau komplexer elektro-
nischer Gerite vorausgesetzt, ist der Auf-
bau problemlos durchfiihrbar.

Vorteilhaft ist auch die Tatsache, daf}
innerhalb des Gerites keine lebensgefihr-
lichen Spannungen beriihrbar sind, da das
VTM 400 einen hermetisch vergossenen
Netztransformator mitangespritztem Netz-
kabel besitzt, bei dem nur sekundirseitige
Niederspannungsanschliisse beriihrbar
sind. Somit ist eine galvanische Trennung
zur lebensgefahrlichen Netzwechselspan-
nung sichergestellt, einen sachgemifen
Umgang mit dem Netztrafo und der Zulei-
tung vorausgesetzt.

Selbst bei geoffnetem, eingeschaltetem
Gerit sind ohne Zwischenschalten eines
Netztrenntransformators Messungen inner-
halb der Schaltung moglich und auch er-
laubt. Dies stellt sicherlich eine wesentli-
che Vereinfachung, insbesondere bei der
Inbetriebnahme und dem Abgleich, dar.

Zum Abgleich wollen wir bereits an
dieser Stelle einige Anmerkungen machen.
Durch die komplexe Funktionsvielfalt des
VTM 400 mit den vielfdltigen Signalwe-
genistder Abgleich entsprechend umfang-
reich. Benotigt wird eine Videosignalquel-
le mit Testbild (Bildmustergenerator oder
Video-Recorder mitaufgezeichnetem Test-
bild), ein Fernsehgerit (moglichst mit RGB-
Eingang) sowie ein Oszilloskop. Dariiber
hinaus ist zur Einstellung der Spulenkerne
ein Kunststoffabgleichtrimmer erforder-
lich. Zudem wird etwas Erfahrung im
Umgang mit Fernsehsignalen und ein we-
nig Fingerspitzengefiihl vorausgesetzt.
Sodann stehteinem erfolgreichen Abgleich
anhand der ausfiihrlichen Beschreibung
nichts im Wege.

In diesem Zusammenhang sei noch er-
wiihnt, daB Sie Ihr fertig aufgebautes Geriit
natiirlich auch zum Abgleich an den ELV-
Service einsenden konnen, der auf Wunsch
auch eine Reparatur durchfiihrt. Hierdurch
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haben Sie die Garantie und die Sicherheit,
daB am Ende Threr Arbeit ein funktionie-
rendes Video-Trickmischpult steht.

Doch kommen wir nun zur Beschrei-
bung der einzelnen Leiterplatten und der
Gesamtkonstruktion.

In Abbildung 10 sind die 4 Leiterplatten
des VTM 400 gezeigt, die zum Teil bereits
in die Gehiusehalbschalen eingebaut sind.

Im Vordergrund unten sehen wir die
Gehiuseunterhalbschale mit der darin ein-
gebauten grofien Basisplatine, die zur Auf-
nahme des grofiten Anteils der Schaltungs-
technik des VTM 400 dient. Bei der Basis-
platine mit den Abmessungen 335 mm
x 195 mm ist die Kupferfliche auf der
Bauteilseite aus Abschirmgriinden grof3-
tenteils als Massefldche ausgelegt. Hier-
durch ergibt sich zudem eine niederohmi-
ge Massefiihrung. Besonders bei empfind-
lichen Signalen und hoheren Frequenzen
ist dies sehr vorteilhaft.

Den optionalen PAL-Decoder, der nur
in Sonderfillen erforderlich ist, sehen wir
ungefihrin der Bildmitte. Dieserals Steck-
modul ausgefiihrte Decoder belegt einen
Steckplatz im hinteren Teil der Basisplati-
ne des Gerites und wird hochkant mit 2
Aluwinkeln auf die Platine geschraubt.
Auch diese Leiterplatte ist auf der Bauteil-
seite im kritischen Signalbereich mit einer
Massefldche versehen.

Eine weitere grofle Platine mit den Ab-
messungen 315 mm x 155 mm dient in
erster Linie zur Aufnahme der Bedienele-
mente. Diese auch als Bedienplatine be-
zeichnete Leiterplatte ist bereits in die
Gehiuseoberschale des Pultgehiuses ein-
gebaut und oben rechts in der Abbildung
zu sehen. Damit moglichst viel von den
Elektronikkomponenten sichtbar ist, wur-
de die Front-Pultplatte mit dem Bedienauf-
druck zunichst nicht eingesetzt.

Links oben im Bild ist eine weitere,
etwas kleinere, ebenfalls doppelseitige,
durchkontaktierte Platine mit den Abmes-
sungen 155 mm x 90 mm zu sehen. Diese
Leiterplatte wird spiter unterhalb der Be-
dienplatine montiert, wobei die Verbin-
dungen zur Bedienplatine iiber Pfosten-
steckverbindungen erfolgen, d. h. die Lei-
terplatte ist steckbar angeordnet.

Der Aufbau der Platinen wird in ge-
wohnter Weise anhand der Bestiickungs-
pline sowie der Stiicklisten vorgenommen.
Auf einige Besonderheiten wird dabei in
der ausfiihrlichen Nachbaubeschreibung
detailliert hingewiesen.

Besonders beim Bestiicken und Loten
ist hochste Aufmerksamkeit geboten, da
ein einziges, falsch bestiicktes Bauteil die
Funktion des gesamten Gerites in Frage
stellen kann. Auch versteckte Lotzinnbriik-
ken oder Lotzinnspritzer konnen angesichts
der Komplexititdieser Schaltung eine stun-
denlange Fehlersuche nach sich ziehen.

Eine entsprechende Sorgfalt zahlt sich da-
her sicherlich aus. Im Zweifelsfall emp-
fiehlt es sich, Widerstandswerte mit einem
Ohmmeter vor dem Einbau zu priifen.

Zum Abschluf} dieser Kurzbeschreibung
soll jedoch nicht unerwiéhnt bleiben, daf3
durch die professionelle Konstruktion so-
wohl der Elektronik als auch der Mechanik
der Aufbau fiir einen engagierten Elektro-
niker ein wahres Vergniigen darstellt. Wo
sonst wird Thnen ein Bausatz dieser Kom-
plexitit und Giite geboten? Nicht zuletzt
die groBe Liebe zum Detail der ELV-Ent-
wicklungsingenieure hat zur erfolgreichen
Realisation dieses Geriites beigetragen.

Durch die Serienproduktion des Fertigge-
riites des VTM 400 ergibt sich zusiitzlich die
Sicherheit einer optimierten Konstruktion.

Dennoch diirfen die Erwartungen, die an
ein solches Gerit bzw. an einen entspre-
chenden Bausatz gestellt werden, nicht
dariiber hinwegtiduschen, dall bei einer so
umfangreichen Schaltung grundsitzlich
auch einmal Anderungen moglich sind.
Wer in groBen Arger ausbricht, wenn sich
einmal ein Lotstift etwas schwer einpres-
sen liBt oder iiber eine Leitungsfithrung
von A nach B im Schaltplan nachgeschaut
werden mul3, bevor sie in der Realitit aus-
fiihrbar ist, der sollte lieber eine kleinere,
iiberschaubarere Schaltung aufbauen und
nicht das VTM 400, das zu den exklusiv-
sten und komplexesten, als Bausatz erhalt-
lichen Geriten iiberhaupt zihlt.

Natiirlich haben die Ingenieure der ELV-
Entwicklungsabteilung alles daran gesetzt,
dieses exklusive Produkt zu optimieren
und Fehler auszuschlieffen, wozu mehrfa-
che Testaufbauten, Nullserienfertigungen
usw. wesentlich beitragen. Dennoch kann
es vorkommen, daf3 ein bestimmtes Detail
nicht ausfiihrlich genug beschrieben wur-
de, eine Dimensionierung aufgrund sich
herstellerseitig gednderter IC-Daten anzu-
passen war (liegt einem Bausatz selbstver-
standlich als Hinweisblatt bei) oder viel-
leichtsogarein Leiterplattenfehler in Form
einer Unterbrechung o. 4. aufgetreten ist.
Letzteres sollte allerdings so gut wie aus-
geschlossen sein, daseit Anfang 1993 samt-
liche ELV-Leiterplatten neben den iibli-
chen sorgfiltigen, optischen Kontrollen
zusitzlich 100 % elektrisch getestet wer-
den. Aufgrund der erheblichen Kosten ist
dies normalerweise nur bei industrieller
GroBserienfertigung iiblich. Um die Nach-
bausicherheit noch weiter zu erhéhen, ha-
ben wir uns jedoch auch zum 100 % elek-
trischen Test der Platinen entschlossen und
dies besonders kundenfreundlich ohne Preis-
erhohung.

Damit wollen wir an dieser Stelle die
Beschreibung des VTM 400 sowie auch
diese Artikelserie beschliefen und wiin-

schen Thnen viel Freude mit dem VIM
400.
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